e Montageanleitung
Starbond Schreibgerate Serie 6 Cigar Pen

Europa

Bendtigte Teile:
US Aufnahme 14 mit Ringen 11A

Bohrer 10 mm, Holz oder Acrylic Rohling min. 19 x 19 x 125 mm
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>Markieren Sie den Holzrohling mittig
im Maserverlauf, schneiden Sie den
Holzrohling entsprechend der
Hulsenlange (+ ca 2 mm)

>Bohren Sie den Rohling und kleben
Sie die Hulsen ein (wir empfehlen
Starbond Glue EM 150, Hilsen ev.
aul3en leicht anschleifen)

>Kirzen Sie den Rohling auf exakte
Lange der Hilsen, achten Sie auf
Winkligkeit des Schnittes
(gegebenenfalls mit Bohrale oder
durch nachschleifen richten).

>Spannen Sie die Rohlinge auf der
Drechselbank ein, entsprechend dem
obigen Ringdiagramm, achten Sie auf
Ubereinstimmung der Markierung fur
den Maserverlauf und geben Sie dem
Rohling die von lhnen gewlnschte
Form. Achten Sie darauf, dal} die
Hulsenenden die Starke der
Abstandhalterringe erhalten.

kleinster Ring = # 1
gréRBerer Ring = # 2
groRBerer Ring = # 3
groRter Ring =#4

>Schleifen Sie die Rohlinge und
bringen Ihr Endbehandlungsmaterial
nach Wahl auf.

>Pressen Sie den Centerring mit dem
schmalen Goldring in die untere Seite
der kurzen Hilse, danach Finalhalter ,
Clip und Final zusammenschrauben
und in die kurze Hulse einpressen.

>Spitze, schwarzer  Ring und
Spitzenhalter ( 3Teile) auf die Unter-
seite der langeren Hulse aufpressen,
an der Oberseite den Drehmechanik-
halter. Feder auf die Mine aufsetzen
und in das Unterteil einflhren.
Drehmechanik aufschrauben Unter-
und Oberteil zusammenfligen.

>Alle einzupressenden Teile kénnen
bei Bedarf mit einem kleinen
Klebepunkt (Starbond Glue EM 02)
zusatzlich gesichert werden. Unbedingt
auf Funktion der Mechanik achten.
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